PLANTA ELECTRICA DUAL FUEL

1250 KVA

HASTA
70¥
CUMMINS KTA38-G14 « GENPAR DUAL FUEL™ 0
La misma potencia. Mucho menos diésel. MENOS DIESEL
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MEZCLA GAS + DIESEL CONTROL INTELIGENTE RESPALDO AUTOMATICO

EFICIENCIA QUE
TRANSFORMA SU COSTO ENERGETICO.

www.kitdualfuel.com
GENPAR — GENERAMOS SOLUCIONES -

Hasta 70% segun carga, motor y calidad del gas.




MOTOR CUMMINS KTA38-G14

RENDIMIENTO Y AHORRO EN OPERACION DUAL FUEL

Pagina técnica - GENPAR 1250 kVA - 60 Hz

ARQUITECTURA KTA38

Motor diésel industrial de servicio pesado

v12 12 CILINDROS ENV

Bloque de hierro fundido

38 L DE CILINDRADA

Diametro 159 mm - carrera 159 mm

@
(7) 1800 RPM - 4 TIEMPOS

Turbocargado - postenfriado
Regulacion electronica

Cummins PT™ - arranque 24 V

CONSUMO Y SUSTITUCION ESTIMADA

Carga referida a 1250 kVA standby (1000 kW, FP 0.8)

CARGA POTENCIA DIESEL
NOMINAL ELECTRICA 100%
40% 400 kW 114 L/h
60% 600 kW 157 L/h
70% 700 kW 178 L/h
80% 800 kW 200 L/h
90% 900 kW 221L/h

BASE DE CALCULO

Curva Cummins KTA38-G14 a 60 Hz: 82 /136 / 189 / 242 L/h
a25% / 50% / 75% / 100% de potencia prime.

Diésel DF = diésel base x (1 — sustitucion)
CHa = diésel sustituido x 1.0 Nm?3/L

Equivalencia energética LHV aproximada para metano.

SUSTITUCION
OBJETIVO

50%

60%

75%

75%

70%

< KIT GENPAR DUAL FUEL INSTALADO

-/

DIESEL EN
DUAL FUEL

57 L/h

63 L/h

45 L/h

50 L/h

66 L/h

AHORRO
DIESEL

57 L/h

94 L/h

134 L/h

150 L/h

155 L/h

METANO
APROX.

=57 Nm3/h

~94 Nm?/h

=134 Nm3/h

=150 Nm?3/h

=155 Nm?3/h

ESCENARIO DESTACADO - 80% CARGA

=150 L/h

DE DIESEL EVITADO

~3593L/24h

Operacién continua bajo el escenario indicado.

VALORES REFERENCIALES

El desempefio real depende de carga estable, calidad y cromatografia del gas, presion, temperatura, calibracion y pruebas de campo.

www.kitdualfuel.com

GENPAR — GENERAMOS SOLUCIONES
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lotencia robusta, alta confiabilidad y configuracion flexible del alternador.

MOTOR
KTA38-G14

B-G14

”
\

ALTERNADOR
INDUSTRIAL

( 3 : N S
PARAMETRO ESPECIFICACION ALTERNADOR CONFIGURABLE
Wr ) Diésel indllstrial,id tiempos, V a 60° ~ X - :

P - 5 g > 4

Conﬁgura@n V12, bloque de hierro fundido aleado \ |

Cilindrada 37.8L (2300in?) T e\ L\

Didmetro x carrera 159 x 159 mm

Velocidad nominal 1800 rpm Diseno Sin escobillas, 4 polos, campo giratorio

Sistema de combustible Inyeccion directa Cummins PT™ Excitacion PMG

Filtracion de combustible Dos filtros spin-on con separador de agua

Sistema de arranque 24V Estator Paso 2/3

Alternador de carga 35A Rotor Dos rodamientos, disco flexible

Filtro de aire Elemento seco con indicador de restriccion Ablamionto Clase H en LW/MV: Clase F en HV

Filtracion de aceite Filtro spin-on de flujo total

; 2 Elevacion o

Capacidad de aceite 135L térmica estindar | 80 °C Standby

Disefio de enfriamiento 1 bomba / 1 circuito Regulacién ey

Mezcla refrigerante 50% etilenglicol / 50% agua de tension i

Capacidad de refrigerante 210L Distorsion THDV <5%: arménica individual <3%

Temperatura ambiente limite 50 °C armonica

Caudal de aire de enfriamiento 17.2 m*/s a 60 Hz Fases y frecuencia | 3 fases, 60 Hz

Potencia del ventilador 42.5 kW a 60 Hz Salidas disponibles | 440V, 480V 0 13.8 kV

Volante SAE O J

Peso seco 4990 kg
\____Dimensiones L x A x H 3388.5 x 1752 x 2463 mm J)
' . )

MARCAS HABITUALES SEGUN PROYECTO
LEROY ®
[T oonorarion OMER
(T - e Y 0 i R
1 vi2-37.8L | () 1800rpm-60Hz = 4 440/480V- 138k

L ‘

@ La seleccidn final del alternador depende de la tension, disponibilidad y requisitos especificos del proyecto.

www.kitdualfuel.com



GENPAR 1250 KVA DUAL FUEL

Potencia contenerizada de 20 pies para operacion industrial.

2. CUMMINS KTA38-G14 éb 3. GENPAR DUAL FUEL™
V12 « 38 L » 1800 rpm Hasta 70% menos diésel*

1. CONTENEDOR 20 PIES
=6.1 m e estructura industrial

4. SALIDAS DISPONIBLES I| 5. ACUSTICA Y ACCESO
440V 480V » 13.8 kV Espuma actstica no inflamable
3 fases ¢ 60 Hz Puertas de servicio « parada de emergencia

¥ & cas -
| ACUSTICA MODULAR |-y
j Espuma noiinflamable DIESEL KTA38 ENERGIA

1250kVvA | 1136 kVA | HASTA70%

STANDBY PRIME MENOS DIESEL*

*Sustitucion estimada seguin carga, motor y calidad del gas. www.kitdualfuel.com




GENPAR 1250 kVA DUAL FUEL

DIMENSIONES Y CONFIGURACION CONTENERIZADA

VISTA CERRADA
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Dimensiones exteriores referenciales ¢ Contenedor 20 pies High Cube Motor en seco: 4990 kg

' o ) PESOOPERATIVO

ANCHO LARGO 6058 mm & POROCONFIRMAR
\&_ e )
e )\

VISTA ABIERTA

1+ 4 | ESTRUCTURA

Acceso de Chasis industrial

mantenimiento \ Puntos ISO de izaje

ENVOLVENTE
g’ Acero pintado

Ventilacion Motor Sistema A
y radiador Cummins KTA38-G14 GENPAR Dual Fuel™

de control

i

ACCESO Y SERVICIO

Puertas con cerradura
Parada de emergencia

'::

=1
W,i — \ ) Disefio modular
i
LY = <> | TRATAMIENTO
il = /|| AcusTico
L] ) | @ V %W Espuma acustica
]f' ¥ \ , no inflamable
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SILENCIADOR
Industrial « critico ¢ hospital

1250 kVA 1136 kVA 60 Hz

STANDBY PRIME 3 FASES

*Dimensiones exteriores referenciales. Peso operativo por confirmar segun alternador,

tanque, silenciador y plano final de fabricacion. www.kitdualfuel.com



- 3 GENPAR PowerGrid™
C = n PAR Integracion Eléctrica Modular
Arquitecturas de sincronizacion en 13.8 kV y 440/480 V

GENERAMOS SOLUCIONES

GENPAR PowerGrid™ es una plataforma
modular de integracion eléctrica para
sistemas de generacion de energia.

Se adapta a arquitecturas en media tension
(13.8 kV) o baja tension (440/480 V),
integrando PMS, SCADA, sincronizacion,
proteccion y comunicaciones para
operacion segura y confiable, con
capacidad de expansion futura.

X ."'_" N : q =
() A. ARQUITECTURA EN MEDIA TENSION - 13.8 kV (%) B. ARQUITECTURA EN BAJA TENSION - 440/480 V
Generacion directa en media tension para red privada en 13.8 kV, Sincronizacion en barra comiin de baja tension, con ACBs, medicion,
con celdas de entrada de generadores, PT/VT, barra de acoplamiento, control maestro y salida hacia cargas principales.

alimentadores y PMS.

GEN1 GEN 2 GEN n VCB
PT-VT

GEN 1 GEN2 [+++| GENn

-
Barra MV - feeders / anillo privado Barra LV - load sharing / sincronismo
PMS /PLC Red privada 13.8 kV HMI / SCADA Cargas principales
Sincronismo Alimentadores / anillo Alarmas / Eventos Salida 440/480 V
Generacion directa en 13.8 kV Expansion modular Sincronizacion en barra de 440/480 V Configuracion flexible
Sincronizacién automatica Ideal para red privada y Integracion con tableros existentes Solucion preparada
PMS / SCADA / Proteccién crecimiento escalable PMS / SCADA / Proteccion para ampliaciones

.ﬁu’ﬂ COMO CRECE EL SISTEMA
1 1MODULO 2 2 MODULOS 3 4MODULOS 4 EXPANSION FUTURA

=) =) : !
| 1
Arranque del proyecto Mayor capacidad disponible Redundancia y flexibilidad Plataforma expansion-ready
@ ELEMENTOS PRINCIPALES DE LA PLATAFORMA
Celdas / Switchgear Cubiculo PMS SCADA y comunicaciones Proteccién y medicién S D Praparacién pera
Yy sincronismo expansion
Celdas MV y LV con Sistema de Gestion HMI local y remoto, Protecciones avanzadas, Cierre sincronizado, Disenada para afadir
interruptores de vacio de Potencia para adquisicién de datos, medicién de energia y secuencias e interlocks médulos de generacién
o ACBs, seccionadores sincronizacion, control histéricos, alarmas y calidad de red. automaticos. y tableros facilmente.
y protecciones. de kW/kVAr y eventos. comunicaciones seguras.

VENTAJAS DE LA INTEGRACION POWERGRID™

. Plataforma modular y escalable . Monitoreo y control centralizado

. Arquitectura disponible en . Integracion limpia con . Disenada para

13.8 kV'y 440/480 V infraestructura existente crecimiento futuro

= — n P AR ; PowerGrid™ Series DISENO @ CONFIABILIDAD CONTROL @ SOPORTE E INGENIERIA
: Soluciones de Integracion Eléctrica MODULAR COMPROBADA INTELIGENTE ESPECIALIZADA




GENPAR DUAL FUEL™

INTELIGENCIA ITALIANA PARA UNA COMBUSTION MAS EFICIENTE

Sustituye de forma controlada parte del diésel por gas 0 e e
natural, manteniendo el diésel piloto y la operacion ECU/PLC VALVULA DE MEZCLADOR
original del motor. INTELIGENTE CONTROL DE FLUJO DE ADMISION

o (2] (3]

FILTRO REGULADOR VALVULA
COALESCENTE DE PRESION SOLENOIDE
\ DE SEGURIDAD

ENTRADA
GAS NATURAL

SENSORES
Presion « Temperatura « Detonacion
Posicion ¢ Flujo

®

1. FILTRACION 2. REGULACION 3. SEGURIDAD 4. CONTROL ECU/PLC 5. MEZCLA Y COMBUSTION
Gas limpio y protegido Presion estable de trabajo Corte automatico Dosificacion segun carga Gas + aire + diésel piloto
por solenoide

¢COMO FUNCIONA?

MONITORIZA CALCULA

Carga, presion, a La ECU/PLC Inyecta gas de manera Ante alarma o falta
temperatura y determina la progresiva y de gas, retorna a
detonacion. sustitucion segura. controlada. 100% diésel.

COMPONENTES PRINCIPALES |
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Sensores y

DOSIFICA PROTEGE
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Tren de gas Filtros y Valvulas ECU/PLC Mezclador de ‘
industrial _ reguladores _ solenoides _inteligente . admision | protecciones

6 GAS NATURAL CONTROL INTELIGENTE 6 COMBUSTION DUAL

HASTA 70% | 100-3300«kva | 100% DIESEL

MENOS DIESEL* | AMPLIA COMPATIBILIDAD RESPALDO AUTOMATICO
I MADE IN ITALY

Tecnologia italiana
de ultima generacion.

*Sustitucion estimada segun carga,

motor lcatidnd dallgas. www.kitdualfuel.com



