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|'é‘| Afecta el sellado y la operacion segura. ——l
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DANOS EN TURBOCARGADORES LA SO[_UC|()N GENPAR V-101™

" Reduce eficiencia y provoca fallas. SISTEMA DE REMOCION DE H,S

x FALLAS PREMATURAS MEDIANTE LECHO DE OXIDO DE HIERRO.

Paradas no programadas y pérdidas de produccion. Reduce concentraciones de H,S
$ MAYOR COSTO DE MANTENIMIENTO desde hasta 15 ppm a = 5 ppm
Reparaciones y sustituciones frecuentes. » Generadores a gas :
: » Sistemas Dual Fuel
¥s~ MENOR VIDA UTIL DEL MOTOR , OXIDO DE HIERRO
I 4 " « Turbinas (IRON OXIDE)
esgaste acelerado de componentes criticos. 1 i
» Motores industriales )
L

BENEFICIOS QUE GENERAN RESULTADOS

@ @ il 7, +

PROTECCION MAYOR VIDA MENOS MAYOR COMBUSTION ENERGIA
TOTAL OTIL MANTENIMIENTO DISPONIBILIDAD MAS LIMPIA CONFIABLE
para su equipo del motor y menores costos operacional y eficiente 2477

A
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PLANTAS ELECTR!CAS MOTORES TURBINAS INSTALACIONES
A GAS NATURAL INDUSTRIALES A GAS PETROLERAS

GAS LIMPIO.
ENERGIA CONFIABLE.
OPERACION SEGURA.
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GENERAMOS SOLUCIONES




GEnPAq GENPAR V-101™ (e —— umm

GENERAMOS SOLUCIONES VESSEL DESULFURIZADOR DE H,S ENERGIA CONFIABLE,

REMOCION DE H,S EN GAS NATURAL Y GAS ASOCIADO | OPERACION SEGURA.
DATOS DE DISENO - V-101 VISTA DIMENSIONAL - V-101
PARAMETRO ELEVACION | - c
Modelo V=101 [ VENTEO
— | : DN25 - HG/T20615
Servicio Desulfurizacion de H,S
en Gas Natural y Gas Asociado
Capacidad 200 Nm?/h
Presion de Disefio 1.3 MPa (10.3 barg)
Presion de Operacion 0.6 - 1.03 MPa (6 - 10.3 barg)
Temperatura de Disefio 90 °C A
Temperatura de Operacién | 30 - 60 °C ENTRADA GAS
L W Er W L g e CON H.S
Didmetro del Vessel @500 mm <
IR DNS50 - HG/T20615
Altura Cilindrica 2000 mm i
N : VN 2 ! * ALTURA TOTAL
| Altura Total i Confl_rmar segdn fabricacion e | CONFIRMAR SEGON
3 SALIDA GAS FABRICACION
Tipo de Internos Lecho Empacado (Sorbente) . e
Sorbente Oxido de Hierro (Iron Oxide) E 2 ; DNSO - HGI-"'TEUSE
Material de Construccion | Acero al Carbono INSTRUMENTACION Lo ; |
Rp 172" ‘e
Espesor de Corrosion 3 mm <= D
3 DRENAJE
H,S Entrada (Méax.) Hasta 15 ppm DN200 - HG/T20615
H,S Salida < 5 ppm *
Eficiencia de Remocion | > 90 % 3?0
Peso Aproximado * Confirmar segtn fabricacién
T e — INSTRUMENTACION
Rp 1/2"
CONEXIONES Y BOQUILLAS - V-101
TAG SERVICIO TAMARD / NORMA | ORIENTACION VISTA SUPERIOR ( )
1 1 - - | ‘.‘:R"RTI;C;. CONDICIONES DE OPERACION
DNS0 2 { A) —————
A | Entrada de gas con H,S 0°
| HG/T20615 # Fluido
i DNSO i Gas Matural / Gas Asociado
B | Salida de gas tratado | HG/T20615 | 180 = u ocia
o | DN25 Vertical ENTRADA GAS =] 5= W saupacas | ® Presion de Operacion
| HG/T20615 | (arriba) 0° = 180° 0.6 - 1.03 MPa (6 - 10.3 barg)
. DN200 5 i
D | Drenaje HG/T20615 180 * Temperatura de Operacion
| | 30— 60 °
E | Instrumentacion Rp /2" = / SO0
F | Instrumentacion Rp 1/2" — E . ~ F N * Capacidad de Disefio
INSTRUMENTACION INSTRUMENTACION 3-;
. ] DRENAJE 200 Nm%/h
Nota: Las bridas HG/T20615 son compatibles PR AT
con bridas ASME para interconexion en campo. UNIDADES: mm

PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO CARACTERISTICAS DESTACADAS

El gas con H.S ingresa al v | (A) y fluye a través del lecho Alta eficiencia de remocién de H,S (> 90%).
empacado de dxido de hierro. 1 )
fio robusto para operacién continua
acciona con ido de hierro formando sulfuro férrico y confiable.

de manera irreversible, removiendo el H,S del gas.
- i o al carbono con
El gas tratado sale por (B) con concentraciones

OXIDO DE HIERRO EBlASE B
(IRON OXIDE)

proteccion anticorrosiva.

Bajas pérdidas de carga.

ENTRADA GAS SALIDA GAS
Sorbente de alta eficiencia para la CONHS 2 TRATADO
remocion de sulfuro de hidrégeno. (Hasta 15 ppm) . HsS < 5 ppm Operacién segura y amigable con

Facil instalacidn y mantenimiento.

LECHO DE el ambiente.
0XIDO DE HIERRO

@ gﬁgRlblmpégthBLE, +; ?186285700 @ KITDUALFUEL.COM ‘ GEnP“a’j

OPERACION SEGURA. GENERAMOS SOLUCIONES

Durable, estable y regenerable.




GENPA |frmonter o wan

_ : , ENERGIA CONFIABLE,
GENERAMOS SOLUCIONES FILTRACION DE PARTICULAS Y LiQUIDOS OPERACION SEGURA.
EN GAS NATURAL Y GAS ASOCIADO [
DATOS DE DISENO - DN300 VISTA DIMENSIONAL - DN300
PURGA / VENTED
Modelo 'R0y DIN25 - HG/T20615
Servicio | Filtracion de particulas =
y remocion de liquidos
(T T . N R 5 20
Capacidad | 200 Nm?h
Presién de Disefio l 1.3 MPa (10.3 barg)
Presion de Operacion | 0.6 =103 MPa (6 - 10.3 barg)
Temperatura de Disefio | 90 °C
Temperatura de Operacién | 30 - 60 °C A
T ENTRADA
Didmetro del Vessel | @325 mm DNSO - HG/T20615
Altura Total | 1436 mm (aprox.) ]
Elemento Filtrante | Coalescente (1 micra)
Material de Construccién | Acero al Carbono (APROX.)
Acabado Interior i Limpieza industrial VISTA SUPERIOR
Acabado Exterior | Pintura anticorrosiva ) D
Eficiencia de Filtracion | 2 99% a 1 micra ;‘:g;g}
Peso Aproximado * Confirmar seguin fabricacion
'd - k-4 } ¥ . ™
CONEXIONES Y BOQUILLAS - DN300 |
TAG SERVICIO TAMARNO / NORMA | ORIENTACIGN
A | Entrada de gas 325320615 o° : c
! I | ACCESO / TAPA CCES 4
. DN50 3 AITO06 ACCESO / TAPA
B | Salida de gas HG/T20615 180° DN300 - HG/T20615
i S oT -| UNIDADES: mm
C | Acceso/ Tapa = z
b i N U RN CONDICIONES DE OPERACION
DN25 Vertical g
D | Purga/ Venteo HG/T20615 (arriba) [ Fluido: Temperatura de Operacién:
— — Gas Natural / Gas Asociado 30 -60°C

@ Nota: Las bridas HG/T20615 son compatibles

2 e Presion de Operacidn: - Capaci » Disefio:
con bridas ASME para interconexién en campo. o O;Mlia r‘: 103 barg) ;;gar:'df’fhde INgefio:
61, (6 - 10.3 barg) = m

—_—— — — =

MEDIO FILTRANTE

fluye a través del e
te. Las partic das son n
el medio filtrante, mientras que las go

Filtracion coalescente de alta (1) Cabezal / Tapa
eficiencia ( 1 micra)

" - o cilindrico
Remo efectiva de particulas

parte inferior del vessel. stlidas y liquidos. (3) Elemento coalescente (1 micra)
le por (B) con bajo contenido de
liquidos.

ELEMENTO COALESCENTE v £

ENTRADA GAS SALIDA GAS
(1 MICRA) con soupos 4 L LIMPID
Y LiquiDos
cia para coalescencia de Ba
y retencitn de particulas f
stlidas.

Disefio compacto y de facil instalacicn.

rdidas de ¢ y alta

capacidad de retencion. Drenaje inferior

Acceso superior (DN300) para facil

Eficiencia = 99% a 1 micra. DRENAJE DE LiQUIDOS mantenimiento del elemento. * Imagen referencial.
(ACUMULADOS EN LA PARTE INFERIOR)

GAS LIMPIO. WHATSAPP BUSINES - e
ENERGIA CONFIABLE. +1”7|86. 23:3 5;00 @ KITDUALFUEL.COM G:"PA?

OPERACION SEGURA. GENERAMOS SOLUCIONES



DIAGRAMA DE FLUJO E INSTALACION

SISTEMA DE TRATAMIENTO DE GAS: V-101 + FILTRO COALESCENTE
GENERACION ELECTRICA CON MOTOR DIESEL / GAS / DUAL FUEL

GAS LIMPIO,
ENERGIA CONFIABLE,
OPERACION SEGURA.

GeNrAl

GENERAMOS SOLUCIONES

FUENTE DE GAS SISTEMA DE TRATAMIENTO GENPAR USO FINAL: GENERACION ELECTRICA

VESSEL DESULFURIZADOR FILTRO COALESCENTE
DE H,$

VENTED
DN25

PURGA / VENTEQ
DN25

KIT DUAL FUEL
GENPAR

N MOTOR
DIESEL / GAS /
DUAL FUEL

TREN DE REGULACION '

(A Y SEGURIDAD

ENTRADA GAS
DNS0

SALIDA GAS
DNS0

ENTRADA GAS
DNSO

BV-100 BV-102

VALVULA DE
AISLAMIENTO ?

GAS NATURAL
0 GAS ASOCIADD
(ENTRADA)

INSTRUMENTACION
Rp /2"

FLUJO DE GAS

DESCRIPCION DEL SISTEMA

El gas proveniente del pozo (gas natural
0 gas asociado) ingresa al Vessel
Desulfurizador V-101, dende el H,S
reacciona con el éxido de hierro,
reduciendo su concentracion.

Luego, el gas pasa por el Filtro
Coalescente DN300 que retiene
particulas solidas, aerosoles y gotas
de liquido, asegurando un gas limpio
y seco para la combustion.

El gas tratado se regula y se suministra
al sistema Dual Fuel, mezcldndose
con el aire de admision del motor
para una combustion eficiente,
limpia y segura.

El sistema esta disefiado para
operacion continua, proteccion
de equipos y maxima confiabilidad
del generador.

©

GAS LIMPIO,
ENERGIA CONFIABLE,
OPERACION SEGURA.

DRENAJE
DN20O

INSTRUMENTACION
s Rp 1/2°

ACCESO / TAPA
DN300

----» SENAL ELECTRICA / CONTROL

ESPECIFICACIONES CLAVE

V-101 VESSEL DESULFURIZADOR

« Capacidad: 200 Nm*/h
+ H,S Entrada: Hasta 15 ppm
* H,S Salida: < 5 ppm

» Presion de Operacion:

0.6 - 1.03 MPa (6 - 10.3 barg)

» Temperatura de Operacidn:
30-60°C

» Conexiones:
Entrada/Salida: DNSO
Drenaje: DN200

* Venteo: DN25

« Instrumentacion: Rp 1/2

DN300 COALESCENTE

+ Capacidad: 200 Nm*/h

+ Separacion de liquides
y aerosoles

+ Retencidn de particulas
= 1 micra

» Presion de Operacidn:

0.6-1.03 MPa (6 - 10.3 barg)

+ Temperatura de Operacion:
30-60"C

* Conexiones:
Entrada/Salida: DN50
* Acceso/Tapa: DN300

* Venteo,/Purga: DN25

+1 786 238 5700

w

VALVULA DE |
@ AISLAMIENTO

PRV-102
REGULADOR
DE PRESION

SV-100
VALVULA
SOLENOIDE

DE SEGURIDAD ;

BENEFICIOS

1) Remueve H,S
" hasta < 5 ppm

Protege equipos
y vélvulas

Y} Previene corrasion
-~/ y erosion

Mejora la eficiencia

2/ de combustion

—

)

C——

Garantiza operacion
continua y segura
del generador

Bajos costos operativos
y de mantenimiento

+ Mezclador de gas
* Valvulas de control

+ Sistema de control

SALIDA ELECTRICA

* Instrumentacion

PANEL DE CONTROL
¥ SINCRONLZACION

a8

ceaeae a

1000 kVA (Aprox.)
800 kW (Aprox.)
480V
60 Hz
3 Fases

LEYENDA DE COMPONENTES

Entrada de gas
Salida de gas

Venteo (V-101) /
Acceso (DN300)

Drenaje (V-101) /
Purga (DN300)

Instrumentacion (V-101)
Instrumentacidn (V-101)
Mandmetro

Vilvula de blogueo
Vélvula de control de gas
Panel de control

¥ sincronizacion

Flujo de gas

~==-# Safial eléctrica / control

GeNrPAx

GENERAMOS SOLUCIONES




